W vm moror

Programmatore CNC - Centri di Lavoro Siemens
Informazioni Generali

Sede di lavoro: Cento (Fe) Via ferrarese,29

Contratto Applicato: CCNL Metalmeccanico Industria Privata
Qualifica: Operaio

Livello di Inquadramento: C3

RAL Indicativa: € 35.000 lordi annui

Tipologia contrattuale: Tempo indeterminato

Scopo della Posizione

Garantire la programmazione, l'ottimizzazione e il supporto tecnico delle lavorazioni
meccaniche effettuate su centri di lavoro CNC Siemens, assicurando il rispetto degli
standard qualitativi, produttivi e di sicurezza aziendali, contribuendo al miglioramento
continuo delle performance produttive e alla riduzione degli scarti.

Principali Responsabilita
Programmazione CNC

e Analizzare disegni tecnici meccanici bidimensionali e tridimensionali per definire le
corrette sequenze di lavorazione.

e Elaborare e modificare programmi CNC per frese, torni e centri di lavoro multi-asse.

¢ Programmare direttamente a bordo macchina o mediante software dedicati di
programmazione.

e Gestire in autonomia la parametrizzazione delle lavorazioni tramite interfaccia
Siemens.

e Impostare correttamente:
o parametri di taglio;
o avanzamenti;
o velocita di rotazione;
o strategie di lavorazione.
Gestione Attrezzature e Simulazioni

e Selezionare utensili, attrezzature e dispositivi di staffaggio in funzione delle lavorazioni
richieste.



e Eseguire simulazioni virtuali dei programmi in ambiente 3D per prevenire collisioni,
interferenze e anomalie di processo.

e Collaborare con gli operatori di macchina durante le fasi di avviamento delle
lavorazioni.

Ottimizzazione dei Processi

e Analizzare i programmi esistenti individuando opportunita di miglioramento.

¢ Ridurre tempi ciclo, consumi utensili e scarti produttivi.

e Sviluppare standard di programmazione e best practice aziendali.

e Supportare l'introduzione di huove tecnologie e metodologie produttive.
Problem Solving Tecnico

o Diagnosticare anomalie e malfunzionamenti relativi ai programmi CNC.

e Supportare gli operatori durante le attivita produttive.

e Collaborare con la manutenzione in caso di fermo macchina o problematiche
tecniche.

o Effettuare verifiche preventive finalizzate alla continuita produttiva.
Qualita e Sicurezza

o Operare nelrispetto delle procedure aziendali, delle istruzioni operative e delle
normative in materia di salute e sicurezza sul lavoro.

o Garantire la conformita delle lavorazioni alle specifiche tecniche, dimensionali e
qualitative richieste.

e Collaborare alle attivita di miglioramento continuo e Lean Manufacturing.

Requisiti Richiesti
Formazione
¢ Diploma tecnico ad indirizzo meccanico, meccatronico o equivalente.
o Costituisce titolo preferenziale una formazione specialistica in programmazione CNC.
Esperienza
o Esperienza consolidata nella programmazione CNC in ambito metalmeccanico.
e Esperienza su centri di lavoro Siemens (requisito essenziale).
e Esperienza su controlli Fanuc (requisito preferenziale).
Competenze Tecniche

e Ottima conoscenza del disegno tecnico meccanico.



o Capacita di lettura di modelli CAD 2D e 3D.

o Conoscenza delle lavorazioni meccaniche per asportazione di truciolo.

e Conoscenza delle tecnologie di fresatura e tornitura.

e Conoscenza dei processi di attrezzaggio macchina.

o Capacita di utilizzo di sistemi CNC Siemens 3, 4 e 5 assi.

e Conoscenza delle logiche di ottimizzazione dei tempi ciclo.

e Utilizzo di strumenti di misura e controllo qualita.
Competenze Trasversali

e Problem solving.

e Precisione e attenzione al dettaglio.

e Capacita di lavorare in team.

¢ Pianificazione e organizzazione del lavoro.

e Orientamento al risultato.

e Proattivita e miglioramento continuo.

La presente ricerca € rivolta a candidati di entrambi i sessi (L. 903/77 e D.Lgs. 198/2006) e viene
condotta nel rispetto dei principi di pari opportunita, inclusione, non discriminazione e
trasparenza retributiva previsti dalla normativa vigente.



